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M4 B (A1)
5453 EURONORMS — B B E SR r e &
H 2| T %] EURONORMS # %&£ 4 sk BRI A7, TATEN T &% B.1 F7| H# E

KATER A R B[ 1E B 4
E: RECMAAMB R B, 124 R84 & B.1 b7 & o9 4rE 2 JEF 4810

1,
%< B.l S5#XEZRFrER EURONORMS
EURO % B AR
NORM A *E ®E | WHT | EAA ARle |HET| I | mHA | R
192 DIN 1025 T5 | NF A 45 205 BS 4 UNE 36-526 | UNI 5398 NBN 533 NP-2116 | SS212740 | M 3262
532 DIN 1025 T2 | NF A 45 201 BS 4 UNE 36-527 | UNI 5397 NBN 633 NP-2117 | SS 212750 - NS 1907
DIN 1025 T3 UNE 36-528 SS 212751 NS 1908
DIN 1025 T4 UNE 36-529 SS 212752
542 DIN 1026-1 [ NF A 45007 BS 4 UNE 36-525 | UNI-EU 54 | NBN A 24-204 | NP-338 - M 3260
ECSCIC2 SEW 088 NF A 36 000 | BS 5135 - - - - SS 06 40 25

@ i EURONORM E.#f IF X B, 14L& A 4 > 8 EN’s.
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